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Un nueve impulse alla ricerca
cooperativa

I 7 & 8 otticbre, a Bologna, lo Regione Emilio-
Romagna presenta lo rinnovala refe regionale
della ricerco, ko nuova siryfiura si compone di

14 loboratori @ B centri finalizzaki o sostenere,
affraverso offivitd di ricerca applicata, le imprese
l'economia regionale.

Nel corso dell‘evento (il programma &
disponibile all'indirizzo www.oster.it feventi/
forumreteabalecnclogio.php), si parlerd degli
scenari di riferimenio, dei programmi di sviluppo
& polenziomento della Rete, & delle azioni per
promugvers le relazioni con il sislema delle imprese.

« trasferimenta tecnologico proprio nel setiore delle
+ macchine utensili & dei sislemi di produzione.

Inolire i respansabili dei nuovi loboralori
presenierannc o sirutiura, le offivild e gli ambiti
operativi della Rete Alta Tecnologio dell Emilio-
Romagna finclizzato o sviluppare oftivitd di ricerca
e di rasferimento tecnologico a favore del sistema
imprenditorigle regionale.

* opporbunitd per il siskemna imprenditoriale regionale
* aftraverso programmi di finanziemento dello ricerco -
 industrile e dello sviluppo precompetitiva che

+ fovoriscono ko cooperazione con i labaratori dello

- Rete [ultericr infarmazioni oll indirizzo; www.

. ermesimprese. il fwem,/ermesimprese,finanziomenti/
. Ricerco_e_innovazione/POR_Assa_l _riceren_pmi.
* him). Di questa opportunitd ci riferisce, nelle pogine
* interne di questo numeso della newsletier, il prof.

" Poolo Rizzi

- MUSP si conferma come ['unico loboratorio della
. Rete speciclizzoio nella ricerca sui beni strumenbali
* per lindusiia, ma ¢'& una imporlante novitd che
* i concratizzerd a breve: lo startup di Innovazions

* Guesto struttura si cccuperd di lovarire le :
* rebozioni con il sistema delle imprese ed o rendere -
- moggiotments fruibili le readute dell'ativita di ;
. ticerca internazionale sulle tecnologie ed i sislemi di
- laverozione meccanica per le aziende del sefiore.
. Una prima azione in bl a0 & rappresenialo

. dalle pagine cenirali di guesto numers dello

* newsletler che sintefizzano le offivitd di ricerca di

* maggiore inleresse applicativo presentate nel corso
+ della prima International Conference on Process

« Machine Interacfion tenulasi od inizio settlembre

. pressa il Center for Production Enginearing [PZH]

. dell Universita di Hannover, i ralta di un piccolo

* confribula che MUSP indirizza alle aziende

* interessate per faverire lo qualita tecnice-scientifica
= dei progetti del bando PRRINTT.

. MUSP per gli studenti

* 11 MUSP, con il suo laboratorio dedicato alle

-+ gitivitd di ricerca pe il setore delle macchine

. utensili & delle lavorazioni, & forfemente legoto sic

. al mendo industriale roppresentalo alla BIMU, sic

. al mondo universitario, rappresentato all'interno

* del consorzio da due importonti alenei: Politecnico
-+ di Milano e Universitd Cotiolica.

MUSP una divisione interna che si occuperd di

* In quesio conbesto, & normale che fro le offivitd
- del MUSP vi siano anche proposte rivolie ad

« allievi universitari, o completamento del percerso

+ formativo che i giovani passono svolgere prima di
. enfrare in azienda.

. Il laboratorio offre lo possibilitg di svelgere

* lavori di tesi in modo approfondit, all'interno di

- programmi di ricerca pil cmpi & con |'occesso

- alle strubure dei loboralori di Piacenza e del

- Politecnico o Milana, attrattiva impaorianie per |

. regazzi,

* S ratho di un'oltima opportunitd per complelare la

. Buona lethura * propria preparazicne spendendosi su argomenti

: - pi pratici e reali rispetio a quelli normalmente

* Michele Monno - affrontati allinterne delle oule universitarie.
Notevole impegno finanziario messa in campo - Direttore del Loboratorio MUSP . ~conting o pag. 2

dell' Assessonate alle Atiivilg Pradusiive che ha
asseqnato risorse per | 5 milioni di ewro of diversi -
nedi che compongono la Rete aliroverso progrommi -+
di ricerca applicolo, do swluppare nel bignnio .
2009-2010. Guesle risorse, olive ol consolidaments -
delle affivitd in corso, dovranno portare | loboratari |
od assumere una propria dimensicne nel mercalo

della ricerca.

Per faverire queska azione il PRRITT [Fian .
Regionale per la Ricerca Industriale I'lnnovazione ed .
il Trosherimenta Tecnalogice) ha avvialo interessanti .

Il Prof. Paclo Rizzi, Responsabile Area 4 - Studi di setore e tutela della

| proprietd intellettucle del Laboratorio MUSP, descrive le nuove opportunita
di finanziamento olle imprese industriali offerte dalla Regione Emilia
Romagna = pagina 2
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In un'ctfica pit generale, lo passibilit di svelgere
il lavira di tesi su tami veri di ricerca, normalmenta
collaborande allinterna di un team che opera
presso ['aziends commitente, viene o creore una
sitvazione di grande inferesse per hilfi coloro che
song coinvolfi, & una verg sifvazione winwin

E ufile per I'allievo, che spesso entra per la prima
volla in contatte con la realsd industriale, per
il MUSE che in quesle mede assalve ad una

) dei phopei incarichi istituzicnali, per ['azienda
- ospitante che pud in questo modo conoscere &
. vohubare potenziali giovani kalent,

* Mgl settore delle macehine utensili il fatiare

' umano & uno degli aspelti fondomentali per la
 compelifivitd delle imprese

-+ | MUSF, il cui scopo é quello di contribuire o

- eraane il fuhre per i progri referenti, dedica shorzi
. & passione o tubie le iniziotive destinate od afrarre

: menti brillanti versa un settore che puad offrire
- wanhaggi in termini di interasse & soddisfazioni
professionali,

. Invitiame tutti | ragazzi interessali o methers in
' conhatie con noi, le idee che obbiamo in conliers
* sone sempre malke]

. Massimiliono Mandelli
. Presidents del Conscrzio MUSP

Il Musp a supporto delle imprese per I'accesso ai
finanziamenti per la ricerca

Lo spesa in ricerca e sviluppo e lo wiluppo di innevazieni di processo

e di prodotto reppresentans senza dubbio fatteri determinanti nella
promazicne della capacitd competitiva delle imprese industriali.

Su questi fronti le aziende italione scontano ancora un relative ritards
rispefic ai competitor internazionali, solo in parfe compensato dolle
compebenze di imprenditﬂri & tecnici e dalla lorg copacita di ris pondere .
alle nuove shide del mercato globale.,

In porticolore la ridetta dimensione media delle nostre aziende e gli
insoddisfacenti ropporti con le universitd e i centri di ricerca risullano
astaceli strutturali che indeboliscone il posizicnamento competitive del
nostre apparale produttiva.

Questi limiti derivano sia della modeste domanda da porte delle imprese -

che dalla ridota copocitd di universita e laborateri di rispondere in
modo efficoce e tempesiive oi fobbisogni tecnologici dello produzione.
Fer questi motivi vanno viste con modte interesse e nuove apparhunita
di finanziamento olle imprese industriali offerte dalla Regione

Emilic Romagna, che possone contribuire a rendere pid feconda la
colloberazione tra impreso e universila, produziane e ricerca.

In perticelore per le piccole @ medie imprese il Bando per progeti

di ricerce collabarativa delle PMI [Asse 1 del POR FESR 2007.2013

-
3

e Misura 3.1 azione A del PRRITT} finanzia iniziative di ricerca e
sviluppo in cui avrd prietd chi i avvale di laborator dello rete Rete
Alta Teenolagia della regione, delle universith o degli enti di riceres.
Sui contrafti di collaborazione con laboratori di ricerca come il MUSF,
il costo sard finanzioto al 100% per progetti di ricerca industriale e ol
80% nello sviluppo sperimentale.

Cosi per le spese di nuove personale ossunta con confratli i lavoro o
tempo indeterminato, determinalo & o progeto.

Mentre sui confratti di collaborazione con universitd ed enti pubblici
di ricerca le quete saranno rispetivarmente del &0 e del 30%. Sulle
eensulenze specialistiche e sulle spese per oitrezzature le quate di
cofinanziomento regionale saronno del 30 e del 20%.

Le grandi imprese possono partecipare solo se in collaborazione con
olmeno 3 PMI. L'ogevolazione prevista consisle in un confributo in confo
copitale fino od vn massimo di 250 mila euro per ogni progetto.

Per le piccole imprese & pol aperto il bando Sostegno o progetti di
intreduzione di ICT, per la creczione di refi di imprese & linnovazione
tecnelogica e organizzativa [bande POR Fesr - Asse 2] in cvi le
consulenze dei loboratori di ricerce sono premicte al 50% & non devone
necessariomente essere finalizzate o progeti di R&S,

| cantributi previsti da enframbi i bandi POSSON0 essera cum ulati con il
credite d'imposta RES previsto dolla finanziaria, con un contributa de
40% sui coshi sostenuli dalle imprese per conlrati con universitd,

Infine, nen & ancora aftivato ma s preveds |o sia nei prossimi mesi, il
bande per lobarateri di ricerca e servizi avanzali per le filiere produtiive
rivelto alle imprese di moaggion dimensioni,

Il Lobaratoric MUSP intende partecipare affivemente o questi bandi non
solo come pertner di ricerca, vista ko premialitd indicata dalla Regicne
olle imprese che si rivolgone ai labortori della Rete Aster, ma anche
supportanda o svileppo delle proposte nelle diverse fasi [ideaziane,
eloborazione progettuale, stesura domanda).

| finanziamenti previsi rappresentans un'opportunitd molis interesants
per le imprese della Regione e potranna stimolare le atfivitd di ricerco

e di sviluppo precompetitive [sviluppo sperimentale), rafforzare

rapporti fre le imprese & i laboratori di ricerca industriale, promucvere il
trasferimento tecnologico e di conoscenze,

Si potranne anche sostenere | costi per prove tecniche, sperimentazion
& misurazioni & |'sdozicne & forme di tela della proprietd intelletuale,
che sappiomo essere scarsamente diffusa tra le oziende itlione e della
regione.

Il MUSP offrira le proprie competenze sia nelle aree tecniche che in
guelle economiche, in primis alle aziende consorziate, ma in generale
alle imprese indusiriali locali ed esterne oll'area che vorranne avvalersi
delle concscenze ooquisite in questi onni dai ricercotori del laboratorio.

Paalo Rizzi

Responsabile Area 4 MUSP
Studi di settore & hlela della proprietd intelletuale



Dalla ricerca le idee per i progetti di innovazione
industriale

Lo sempre pit serroto competizione internozionale obbliga le cziende o

cercare di offimizzare conlinuamente | propri processi produttivi, ol fine

di oftenere sio un miglioramento della qualitd dei prodati realizzati, sio

un incremento di produtivita.

Man & pil sufficiente avere una visione focalizzata delle problematiche e -
oftimizzare un singolo processo produttivo per rendere | moderni sistemi

produftivi sempre pi efficianti.

Significativi miglioramenti possono essere citenuli solo considerande,
durante ko fase di oftimizzazione, tulto il processo produtlivo « le
interazioni can la strubtura delle macchine.

Queste esigenze hanno costretio alcuni romi della ricerca nel setiore
delle recnologie o concentrarsi su approcci interdisciplinari in grads di

analizzare e shudiore I'interazione iro processi e sirufiure delle macchine

che permetiono lo loro reclizzozione.
La prima conferenza infernozionale "Process-hoching Inferaction PiI®,
tenuta ad Hannover il 3-4 Settembre 2008, ha roppresentaic una

piottaforma idecle per discutere & pramusvere gueste fematiche, clive od -
essere anche un'impartante oceasione d'incontrs fra mendo accademico |

e comparto industricle. Lo conferenza é stota tenuta presso le strutture
del "Center for Production Engineering PZH" ed & stata sponsorizzata

dall'vniversit di Leibniz-Honnover e dal CIRP {International Academy for

Production Engineering].

Mumerosi gli aspetti fratiati: dalla stabilit del pracesso di toglio ollo
smorzamento e confrello delle vibrazioni, i processi di forming, le
metodologie di otfimizzazione delle fasi di progettazions, il precision
machining & lo studio degli effeii della temperatura sul processe di
taglio.

Mal contesto di questa conferenza internazionale anche il laboretorio
MUSP, in colloborazione con ITIA CMR, ha presentate un lavere
scienfifico dal fitolo "An Anclytical Appreach te optimize Sinusoidal
Speed Variation, Albertelli, Manne, Bianchi, Leonesia”, nel quale viens
preposta una metadelogio che permette di ofimizzare, soprattutio

in relaziens a differenti casi applicalivi, una tecnica uiilizzata per
wpprimere il fenomene dell'instabilita del processs di taglio nelle
loverazioni di fresatura. Tale fencmeno di instabilita, governate

dalla complessa interazione dinomica fra processo di faglio e
compartomento della siruftura, genera vibrazieni pivtosio elevate che
molto frequentemente limitano la capecitd di asportozione di un centro
di lavora, caratteristica che diventa di fondamentale importanza nella
lovarazicne di companenti nei quali anche il 25% del materiale deve
essere imosso dal grezzo. Lo tecnica che permere di sopprimere
linstabilith del precesso di toglio consiste nel madulare, durante le
lovorazieni pil critiche, la velocité del mandrine seconde un profile

sinusoidale. Pur essendo nota in ambito scientifico da parecchi anni e di -
relativamente facile implementozione, questa tecnica nen ha mai rovate -

una significativa applicazione su centri di lavoro per fresatura o couso
delle difficalta, senza una massiceia campagna di prove sperimentali,

nella scelta dei parametri che la descrivano, sopraftutto in relazione alla
fipologia di lavorazione e di macching. Il lovers svalto cerca di colmare -
questa lacuna femendo una metodologia ropida per scelio dei parametri -

che corotterizzane | variozione di velocita,

Sempre in
riferimento
alla stabilita
del processe
di teglio sono
stati individuati
differenti shudi
inberassant.

In “Inpact of ool pitch on the Process Stobility of Milling, Denkena,

de leon, Sellmeier” per esempio viene valuioto I'effetio sulla stabilit
dell'utilizzo delle frese o passo variabile. Questa tecnica pud essere in
qualche mods assimilata alla Spindle Speed Variation in quanio come
la precedente basa la propria efficacia, nella riduzions delle vibrazioni,
sulls medulazicne dell'intervalle di tempe che intercorre ra il passoggio
di un tagliente e di guello successivo.

Gli qutari propongaono
un gppreccic per
confrontore le diverse
possibil scelte di frese
o passo variabile.

In “Madeling port
Cynamics and Chatter
shability in J'I.'ruchining
Considering

Material Remaoval,
Altar, Budak, Ozguven” viene valutata linfleenza della variazione del
comportaments dinamica del pezzo durante la fose di aspertazione.
Questo fattore & particolarmente importante soprattutto durante la
lavorazione di pezzi con poreti soffili, destinati od esempio ol settore
aerongvtico, dove lo cedevolezza del pezzo & comparabile se non
addiritura superiare o quella del centro di kavere, Uidea & quindi

quella di oftimizzare non una singala lavorazione ma l'intera sequenza,
variende ad egni step | parametri di faglio.

Relativamente alla tematica dells smerzamenta delle vibrazieni si
segnala un lavars riguardante la realizzaziene di un protatipe di
elefiromandring allivo owero dofate di ottvalor piezoeletirici,

Tramite un‘epportuna
logica di contrelle
& possibile
ricurre |'entit
delle vibrozioni
| genercte durante

le lovarazicni,
incrementare le prestozioni del mandring & migliorare la qualith dei
pezzi realizzah,
Per quanta riguarde il miglioraments delle fasi progethuali si & ritenuts
parficalarmente interassante un lavars incentrate sull'etimizzazione delle
strutture i un centre di lavare.
Sono stati proposti differenti obietivi: dalla mawimizeazione dello
rigidezza statico, alla mossimizzozione della prima risonenza eritic.

Le seluzioni eitenute aftraversa tecniche di oiimizzozione di ferma sono
stote poi voluiote anche dal punto di visto dello copacitd di asporiozione
del materiale,

Per ulteriori informazioni contattare Paale Albertell,
PhD del Palitecnico di Milano e ricercatore MUSP
{paclo.clbertelli@musp.it]
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Mondo MUSP

L'Associazione Italiana di Tecnologia Meccanica
premia una tesi di laurea sviluppata presso il
Laboratorio MUSP

lo scorso 10 seflembre o MNapeli, nel corso del meeting nozionale
dell' Associaziore eliana di Tecmhgiu Meccanica {MTEM]_ una tesi di
laurea del Politecnico di Milang, sviluppata presse il Labaratario MUSE

ha ricevuto il premio come miglior kavore di laurea di ambito tecnologico -

dell'vhime anna.

| due auteri, Alessandro Bertocchi @ Francesco Ludovice, hanna
wiluppato e documentoto una considerevole atfivild sperimentale
studiendo il comportamento a compressione delle schiume di alluminia.
| risultati ottenuti saranno particolarmente utili a valutare la capocita di
assochimento di energia di questi materiali durante ls schiocciomento.
le opplicazioni prevedibili sono principalmente nel settore
outomobilistico, dove le schivme metolliche potrebbero dare un
significafivo contributo per lo sicurezza dei veicali, & pid in generale

Nueve arrivo in laboratorio

Una aftrezzatura speciale per la produzione di riempimenti in schiuma
matallica su componenti pratalipali di grandi dimensioni & oppena
arrivels in laboratorio o Piacenzo,

| nuove forno sard impiegaio in
altivitd di ricerca ma anche per
reclizzare componenti in schivma
di glluminio e per effettuare il
riempimento di srutture cave in
oaccioio, L'attrezzoture, realizzato
i dalla Mobertherm di Brama in
siretta collaborazione con MUSP,
ha un notevole valume utile interns
[ben 7500 litri) ed uno massima
fermperatura operativa di 850°C

le caratteristiche tecniche di questo
forne ne fanne un sofisticoto
srumento o laboratorio ma cen
dimensieni e preduttivita tipiche

di una macchina di implego

Il nuove Consiglio Direttivo del MUSP

* in tutte le applicazioni in cui sia necessario cbbinare leggerezza e

* rigidezza sirutturale,

- Ai necingegneri Bertocchi & Ludovico | miglion auguri del MUSP par il
- proprio futwre personcle e professionale.

Francescn ludavico riceve
il premic di lourea del
pl'ﬂ! Fabrizic Macan nal
corss del meeting Alladd
el 10 senembre uv.4

. induskicle, Lo particelore reclizzazione dello cabina (o convezione

* forzaka) & la presenza di § termocoppie di misura della temperatura
 indipendenti dal circuite di contrello, ne fanne uno strumente adatto alla
- ricerca scientifica, mentre le dimensioni uiili interne di 1400 x 3800

. x 1400 mm, la possibilita di raggiungere lo lemperatura operativa di

. 750°C |con uno scarte massime di £3°K in tutta ko zona di levera) in

* sali 90 minuti, lo potenza instollata di ben 240 kW, la realizzozione

* a corro mobile su rocie con portata di 4500 kg e lo possibilita di

- effettuare I'apertura del formo o caldo, lo rendono un'afirezzotura

. estremomente lessibile per la realizzazione di prototipi di grandi

. dimensioni. Lo disponibilitd in laboratorio di queste macching ha dungue
. la finalité di cbbinare clle afivité di ricerca sui riempimenti in schivma

. metallica lo siluppo del knowhow necessorio alla realizzozione di

- componenli di grandi dimensieni e di reclizzare, in cellaborozione con
- e imprese, profofipi di nugwi pw-dqﬁi industriali in gmdcu di abbinare la
- leggerezza od una elevata resistenza flessionale e torsicnale, miglicrare
. il comporiamento dinamico e ridurre vibrazioni e rumore. Le cziende

. che fossein interassate od avere ulterior informazioni sulle schiume

* metalliche o o sperimentore ka reclizzezione di compenenti innovalivi

* possong mefersi in contatic con l'ing. Volerio Mussi oll'indirizzo email

- valerio.mussi@musp.it.

A tre anni dalla partenza il Consorzio MUSP ha rinnovate il proprio consoglio direttivo di cui fanno parte:

Presidente = confermata Ing. Massimiliono Mandelli [Sondvik)
Vice Presidente = confermato Ing. Luigi Parenti [Lafer]
Consiglieri:

CONFERMATI = Dott. Marco Livelli {Jobs), Ing. Paclo Egalini [Mandelli Sistemi), Ing. Gobriele Gasperini (MCM],

Assessare Alberto Borghi [Provincia di Piacenzal

MUOVI COMSIGLERI = Prof. Micald Bachschmid (Politecnizo di Milang), Ing. Luigine Peggioni [Fondazione di Piacenza e Vigevano),

Fref. Franceseo Timpana (Universitt Cattolica del Sacre Cuore]

| paritner di MUSP
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